








 5 از 1 صفحه

 

  D04496 پیوست دستور خرید

 یونیت هیدرولیک به مشخصات فنی ذیل:

 
،کلگی رابط کلگیبا دو )یا پرس کابلشو  برشخروجی سوم با شلنگ رابط برای  -3، پانچ  -2، پرس میلگرد مسی  -1دارای سه ایستگاه )

 برای میلگرد مسی یا کابل افشان مسی رد نیاز نمی باشد(وموجود است و م

  میلیمتر( 12الی  8میلیمتر)  12و11و8: و مینیمم قطر میلگرد مسی : ماکزیمم  (مسی میلگردمفتولی )سیم پرس 

 میلگرد مسی(مفتولی سختی سیم( Yield strength (Rp0.2)   ، پرس دستگاه ساخت جهت ، N/mm2  160  در نظر

 .گرفته شود

 برای پانچ  پانچ :Ø8, Ø10, Ø12 

  متر 6متر و  2به طولهای کابلشو  پرس یاکابل  برش سوم برای دو عدد  شلنگ رابط برای خروجی 

  باشدباید سانتی متر  81ارتفاع محل پرس وپانچ از کف زمین 

  دپدالی باش ،کنترل از نظر دستگاه 

 ، نیاز به قالب می باشد. در خروجی پرس   

 35طول  21عرض  5به ضخامت  12میلگرد مسی سر قابلیت پرس با 

 31طول  21عرض  4به ضخامت  11میلکرد مسی سر قابلیت پرس با 

  31طول  11عرض  3ت به ضخام 8میلگرد مسی سر قابلیت پرس با 

 باشند ابعاد به میلیمتر می

در مرحله ی  پرسعمل پس از زیر  )در شکل پرس نماید آن شابه کیفیتی م ه شکل زیرسر میلگرد مسی را ببا قالب ، باید بتواند  دستگاه 

 ، و به شرط ذیل *: عمل پانچ هم انجام گرفته است(،  بعدی

ات آن * حتی الامکان طراحی یونیت و قالبها باید بگونه ای باشد که از نظر تعمیر و نگهداری ساده باشد. قالب به گونه ای ساده باشد که تعمیر

 در موارد مورد نیاز کم هزینه و آسان و استفاده از آن نیز ساده باشد.



 5 از 2 صفحه

 

 

 نباید ضربه ای باشد بلکه به آهستگی عمل پانچ و پرس ، انجام گیرد(د پرس و پانچ کنترل شونده باشدنحوه عملکر( 

 و مربع میلیمتر 311 الی 11 افشان سیم مقطع سطح:  کابلشو پرس جهت مسی میلگرد قطر و افشان سیم مقطع سطح مشخصات 

  22 لیا 8  مسی میلگرد قطر

 شرح زیر می باشد:کابل افشان مسی به مشخصات جدول 

 



 5 از 3 صفحه

 

 می باشد. میلیمتر 5 الی 3، شدن پرس از پس( 12و11و8) میلگرد ضخامت 

 دارد محیطی زیست الزام یونیت ( رعایت استانداردهای زیست محیطی و ایمنیOHSAS 18001, ISO14001  ) 

موجود ماکزیمم  یونیت  سازنده خواهد بود ولی دربر عهده و دبی خروجی و ... بر اساس سختی سیم اعلام شده ، ولیکی محاسبات فشار هیدر
 . بار می باشد 511

 
 بنا به درخواست واحد تولید در صورت نیاز جزییات مشخصات فنی متعاقبا اعلام خواهد شد.

 
 ویر صفحه ی بعد توجه نمایید.ابه تص

 می باشد سیلندر هیدرولیک جهت انجام عملیات پرس و پانچ  این یونیت هیدرولیک دارای دو

 انجام می گیرد.در خروجی سوم شلنگ رابط  با اتصال  قیچی یا پرس کابلشو عمل برش با 

 

کیفیت سر پرس شده در تصویر قابل قبول نیست زیرا بدون قالب انجام شده است.  کیفیت باید مشابه تصویر ارائه شده در صفحه ی اول 

 البته به شرط اینکه طراحی قالب پیچیده نباشد و تعمیرات و استفاده از پرس و پانچ ساده باشد. مشخصات فنی باشد



 5 از 4 صفحه

 

 

 

 

 و پلاک مشخصات آن در دستگاه موجود سیلندر پانچ 

غیراستاندارد بوده و در ادامه تصاویری از دستگاه موجود برای شناخت بهتر دستگاه مورد نیاز ارائه شده است. البته دستگاه موجود ناایمن و 
 دستگاه پیشنهادی باید تمامی استانداردهای لازم را داشته باشد.

 

 

 



 5 از 5 صفحه

 

 

 












